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DETECTOR DE FALLAS POR ARREGLO DE FASE PARA
ANALISIS DE SOLDADURA DE PUNTO
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RESISTENTE
Y PORTATIL.

Construido con una carcasa de aleacion de aluminio de una sola pieza blindad a 360°;
cuenta con revestimiento de goma que lo hace robusto, ligero y compacto. El
NextSpot 600, también estd protegido contra la intemperie, ha sigo sometido a
pruebas de estrés para que pueda funcionar desde -10 °C hasta S0 °C. El NextSPOT
600 pesa solo un kilo; es portatil y fiable. Especialmente para realizar pruebas sobre la
linea de produccion o laboratorio de calidad donde se requiera validar soldaduras por
puntos.

Potente interfaz de
funciones.

Gracias a su facilidad de uso, puede ahorrar tiempo para aumentar la productividad.
Utilizando tecnologias patentadas, respaldadas por afnos de R&D en la industria de
END.

La software “NextSoft”; es el corazén del dispositivo. Construido sobre el sistema
operativo Linux; proporciona una plataforma segura, confiable, intuitiva y estable no
importando si el operador es nuevo en la técnica.

Con un tiempo de arranque de 10 segundos, puede configurarse rdpida y fdcilmente
para realizar escaneados de imdgenes en tiempo real en soldaduras por puntos.
NextSPOT 600 puede proporcionar escaneo tipo A y C; generando visualizacion en
tiempo real de la soldadura por puntos. También admite pruebas con sonda mono
elemento y generacion de inspecciones por PA, asi como, diversas herramientas no
ultrasonicas como: almacenamiento de datos, captura de las vistas de escaneo,
inspecciones conforme al dibujo de inspeccion, entre muchas otras.

Thickness: 1.0ma Indent: Veloclty: 9220m/s Delay: 3.88us Galn: %848

Las pruebas en campo se realizan a
menudo en entornos dificiles donde la
visibilidad puede ser escasa y es
necesario llevar guantes. La pantalla
tdctil completa de 10,4 pulgadas del
NextSPOT 600, con gran visidon angular [FEE s
XGA, ayuda a resolver estos problemas EEEEEEEEE
comunes, al tiempo que le ofrece los
resultados visuales y los comentarios mds
precisos.
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Bateria de
larga duracion.

NextSPOT 600 utiliza el procesador ARM, conocido
por su eficiente consumo energético, y junto con un
diseno sin ventilador; una unidad totalmente
cargada puede funcionar durante 10 horas en
condiciones normales (1 bateria), y sélo necesita 3
horas para una recarga completa.

Medicion precisa.

Gracias a la adaptacion de un diseno paralelo de
64 canales, un ancho de banda analdgico de 1 MHz-
25 MHz y un DSP de 12 bits, NextSPOT 600 ofrece la
medicidon mds precisa de nuggets y soldadura.
Ademds, todos los resultados son visuales y se
puede determinar inmediatamente si los resultados
son correctos o incorrectos.
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Transductor de arreglo de fases. Medidas disponibles de Transductor.

. Matriz de 52 canales. « Didmetro: 10, 15, 20 mm.

« Didmetros disponibles: 10 mm, 15
mm, 20 mm.

« Frecuencia: 16 MHz.

. Carcasa de acero inoxidable.

. Linea de retardo dura.

. Cable de diferentes longitudes de
52 canales coaxiales.

. Cubierta protectora.



CARACTERISTICAS
PRINCIPALES.

Deteccion en tiempo real y apoyo visual en tiempo reall.

Sistema multicanal de arreglo de fases.

Pantalla tdctil XGA de 10,4, gran angular.
NextSOFT Studio Gestion de datos en la nube.
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Aplicacion. \

Estructuras conjuntas:
Desde 2 a 4 laminas, con o sin pegamento.

Calibracion del espesor de las placas:
0.5mm ~4.0 mm

Calibracion del espesor de las placas:

Acero templado, acero de alta resistencia prensado
en frio, acero de ultra alta resistencia prensado en
caliente, aleaciones de aluminio, acero inoxidable y
titanio.

Tratamiento de la superficie
Metal base, aluminizado, zincado, o algun otro
revestimiento electrodepositado, y revestimiento de

pintura j
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NextSOFT
Studio Admin

Con el software de administracion se
pueden cargar imdgenes de las piezas
en donde se requiere hacer las
inspecciones. En el sistema se pueden
crear etiquetas para verificar
exactamente donde y qué probar;
también se puede configurar la
secuencia de las pruebas. Todos los
resultados de los puntos de inspeccion
se capturan individualmente, y se
registran en una base de datos interna
del equipo para evaluacion
estadistica.

Un analizador de gestiéon en linea

basado en navegador.

Es una herramienta de andlisis y gestion de las
inspecciones de soldaduras por puntos basada en un
navegador en linea. Sus datos pueden almacenarse
en linea y compartirse globalmente. Aqui se puede
personalizar su tablero de mandos, crear informes
personalizados, profundizar en los detalles de cada
punto de soldadura con grdficos completos:

. Cuadro de mandos

. Monitor de detectores

. Gestion de bases de datos

. Gestor de informes

« Gestor de puntos de soldadura
. Gestor de usuarios

« Muchos mds ...

Studio Cloud
Opcional

Es una herramienta de gestion de datos en la nube
que puede sincronizar datos entre multiples
unidades de dispositivos NextSPOT a través de la
nube a una uUnica ubicacion.

Con el fin de gestionar un equipo completo de
inspectores en una linea de produccion y/o en un
entorno de campo que cumpla con los estrictos
requisitos de gestion de calidad de END, todos los
datos capturados por cada unidad NextSPOT
pueden ser cargados individualmente a un servidor
de datos basado en la nube junto con informacion
como: planes de inspeccion, ubicacion de la
prueba, configuracion de la prueba, etc.

Una vez que los datos estdn en el servidor en la
nube, se pueden descargar en un sistema de
gestion remota fuera de las instalaciones para su
posterior andlisis.

A

NextSOFT Studio
Opcional

Cada NextSPOT viene con la
version estdndar de nuestro
sistema analizador NextSOFT, que
funciona bien como inspector
independiente de soldaduras por
puntos.

Pero a menudo las inspecciones
END requieren funcionar como un
grupo o un equipo supervisado
por la administracion.

El NextSOFT Studio Admin
(software) proporciona esta
funcion.



lojamiento
Dimensiones 287 mm x 267 mm x 67 mm (11,3 pulg. x 10,6 pulg. x
generales 2,6 pulg.)
Peso 3,5 kg (7,7 Ib) con bateria
Propledod P54
intelectual
Dispositivo de Control remoto, pantalla tactil
control
Sonda D-sub 68 — Matriz

Toma de corriente

Tomade CC de 5,5-2,5 mm

Especificaciones ambientales

Temperatura de
funcionamiento

-10 °C a 50 °C (14 °F a 122 °F)

Temperatura de
almacenamiento

-20°C a 60 °C (-4 °F a 140 °F) con bateria

-20°C a 70 °C (-4 °F a 158 °F) sin bateria

Humedad -95 % HR, sin condensacion
Mostrar

Tamano de la 26,4 cm (10,4 pulgadas)
pantalla

Resolucion 1024 x 768

Brillo 600 cd/m

Angulos de vision

Horizontal: -89° a 89° Vertical: —89° a 89°

Tipo

Pantalla LCD TFT

Fuente de alimentacion

Tipo de bateria

Bateria de iones de litio inteligente

Numero de baterias

Uno

Duracion de la
bateria

Aproximadamente 12 horas en condiciones
normales de funcionamiento

Unidad de fuente de
alimentacion

100-240 V CA, 47-63 Hz, 1,45 A

PRF

8K Hz (Sin serie de pulsos continuos)




Especificaciones de ultrasonido

Numero de canales/elementos
Voltaje

Forma del pulso

Tiempo de subida del pulso
inicial

Mojadura

Rango de medicion de diametro
Rango de medicion de espesor
Rango de velocidad

Retardo de la sonda

Frecuencia (Frecuencia central)
Ganar

Muestreo

Vistas de datos

Modo de visualizacion
Pepita de soldadura
Sangria

Pila de juntas de soldadura

Sincronismo de datos

64 canales / 52 elementos
50 voltios
Onda cuadrada negativa

<2,5ns

50 ohm

0-9 milimetros
0,5-9mm

2000-8000 m/s

2-8 nosotros

1 Mhz - 25 Mhz (16 MHz)
40dB

12 bits 100 MSPS

Graficos A-scan dindmicos de 52 canales
Imadagenes Nugget de C-scan dindmicas
Medicion el diadmetro de la pieza de
soldadura en tiempo real

Deteccion en tiempo real, promedio
inteligente

Deteccion en tiempo real, promedio
inteligente

USB; NAS (opcional)

DETECTA, PROTEGE Y SOLUCIONA

Tu Experto en Pruebas No Destructivas




